olec®

MONTERINGSANVISNING FOR FLEXSKRUV

Material enligt beskrivning.

1. Motor

2. Utmatarstos , med (platskuv och gavelplat med monterad axel och fastkrokar).

3. 45° boj

4. Rakt ror

5. Inmatardel (bronslager, 16s axeltapp med fastkrokar, skruvkarna, skruv, mutter, fjader- och planbricka.)
6. Skruvspiral (karnlos)

OBS ror och spiral levereras i langder om 12, 24 eller 48 m. Bojar och skarvar bestalls styckvis.
1. Montera rorsystemet med muffarna bakat mot transportriktningen sa att invandig motkant undviks.
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2. Train spiralen i réret och kapa av 100 mm langre an rérets totala langd.

3. Tra pa inmatarestosen pa rorets bakanda och markera upp halet. Saga eller skar upp 5 mm utanfor
markeringen sa att halet pa roret blir lite stérre &n pa stosen.
4. Fixera inmatarestosen pa roret och skuva fast den med platskruven i de férborrade halen i stosen.

Satt pa utmatarestosen pa rorets utloppsdnda sa att den ligger kant i kant med plastréret.

6. Montera rérkarnan med inmatareaxeln pa spiralens ena dnda. (se text och bild nedan) Drag ej
muttrarna sa hart att krokarna ratar sig
7. Montera utmatareaxeln med lagerhus pa spiralens andra anda.

8. Skjut in spiralen i roret och spann fast inmatareaxeln med M8 bulten, fjaderbrickan
och planbrickan.
9. Montera ihop utmatarestos med lagerflans.

10. Spann upp spiralen ca: 5 mm /m rér genom att dra ut hela stosen. Fixera stosen mot réret med platskruv
i forborrade hal.

OBS

Med skruvar dar inmatningen ligger
horisontellt anvands en karna pa 240 mm. Vid
horisontalmatning ger skruven 30 — 40 % mer,
och gar darmed tyngre &n vid matning med en
45 gradersskruv

OBS

Med skruvar dar in-matningen
star mellan 30-45 gr anvander
man karnan pa 70 mm.

Rak flexmatning Bojlig flexmatning
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